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SIMSON

KLEJE I USZCZELNIACZE

Marocol 18615

Produkt
Simson Marocol 18615 jest tiksotropowym 2-komponentowym klejem poliuretanowym, ktdry nie zawiera
rozpuszczalnikow.

Zastosowanie

Klejenie paneli prasowanych sktadajacych sie z:

e ROznych rodzajow drewna: sklejki, ptyt pilsniowych.

e Gtadko powierzchniowych materiatdw syntetycznych i metali: poliestru, pianki polistyrenowej i poliuretanowej,
aluminium, stali, itp.

e Materiatéw mineralnych: gips.

Wiasciwosci

Nie zawiera rozpuszczalnikéw.

Dobra odpornos¢ temperaturowa w zakresie od -30°C do +90°C.
Krétki czas prasowania - 4 godz.

Kontrolowane zastyganie.

tatwa i szybka aplikacja.

Dobre wtasciwosci klejace na metalach.

Przyczepnosé

Ogdlnie wykazuje dobrg przyczepnos¢ do poliestru, pianki polistyrenowej i poliuretanowej, gipsu i sklejki, bez
koniecznos$ci stosowania $rodka gruntujgcego. Doskonatg przyczepnos¢ do powierzchni metalowych uzyskuje sie po
ich wczesniejszym zmatowieniu i oczyszczeniu acetonem. Przy powierzchniach malowanych i lakierowanych zalecane
jest usuna¢ najpierw powtoke lakiernicza i odttuszczenie réwniez za pomoca acetonu. W sprawie dodatkowych pytan
nalezy skonsultowac sie z lokalnym przedstawicielem Bostik.

Sposob uzycia

Warunki stosowania: Temperatura otoczenia pomiedzy +15°C a +25°C i wzgledna wilgotno$¢ pomiedzy 40% a
60%.

Powierzchnia: Powierzchnia powinna by¢ czysta, sucha i odttuszczona. Gtadkie, nie porowate powierzchnie, takie
jak metale powinny by¢ zmatowione i odttuszczone.

Sposoby naktadania: maszynowo, szpachelkg, watkiem.

Stosunek mieszania wagowo: 100:23.

Stosunek mieszania objetosciowo: 100:32.

Mieszanie: Zmiesza¢ oba komponenty we wiasciwej proporcji do uzyskania jednolitej masy.

Zywotnos¢ kleju (20°C/55% wilg. wzgl.): 30 minut.

Zywotno$¢ kleju (maksymalny czas od wymieszania do natozenia) zalezy od ilosci produktu, temperatury i wilgotnosci
powietrza. Podana powyzej wartos¢ dotyczy 100 gramowej probki przy temperaturze +20°C i 55% wilgotnosci
wzglednej.

Naktadanie: Mieszanina A+B nalezy natozy¢ na powierzchnie w przeciggu 30 minut. Marocol 18615 naktada sie
jednostronnie (w przypadku powierzchni bardzo porowatych dwustronnie).

Czas otwarcia (20°C/55% wilg. wzgl.): 80 minut.

Czas otwarcia zalezy od temperatury i wilgotnosci powietrza. Podany czas otwarcia zmierzony zostat po zmieszaniu
sktadnikéw, przy zuzyciu 200 - 400 g/m?, przy temperaturze +20°C i wilgotnosci wzglednej 55%.

Ltaczenie: Po natozeniu kleju, nalezy potaczy¢ powierzchnie (przed uptynieciem czasu otwarcia) i natychmiast
docisnac¢ lub skreci¢ (0,1 - 1 kg/cm?®).

Prosimy zapoznac sie ze zrzeczeniem i informacjami kontaktowymi na dolne ostatniej strony niniejszej karty technicznej.  Strona 1/ 2



M O4 SIMSON

KLEJE I USZCZELNIACZE

Marocol 18615

Czas docisku: Okoto 4 godzin w temp. +20°C. Czas docisku zalezy od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Czas docisku byt mierzony przy
iloéci kleju 200-400 g/m’, w temp. +20°C i wilgotnoéci powietrza 55%.

Czas zastygania: Catkowite zastygniecie nastepuje po ok. 24 godz. w temp. +20°C i wilgotno$ci powietrza 55%. W zaleznosci od wyzszej lub
nizszej temperatury czas zastygania bedzie dtuzszy lub krotszy.

Wydajno$é: 200-400 g/m” (w zaleznosci od rodzaju powierzchni i spodziewanych ruchdéw spowodowanych rozszerzalnoscig cieplng
materiatow).

Czyszczenie: Nie zaschniety Marocol 18615 mozna usuwac za pomocg preparatu Solvent 5 lub acetonu.

Dane techniczne

Komponent A:

Podstawowy sktadnik poliol

Konsystencja ptynna

Kleisto$¢ komponentu A 32,000+ 4,000 mPa.s
Gestos$¢ komponentu A 1.69 g/cm’

Kolor komponentu A bezowy
Opakowania komponentu A beczki 275 kg oraz kontenery 1.400 kg
KomponentB

Podstawowy skfadnik MDI

Konsystencja ptynna

Kleistos¢ komponentu B 150 mPa.s

Gestos$¢ komponentu B 1.20 g/cm’

Kolor komponentu B ciemno-brazowy
Opakowania komponentu B beczki 225 kg
KomponentA+B

Podstawowy sktadnik poliuretan
Konsystencja ptynna

Kleisto$¢ mieszaniny 4,000 + 1,000 mPa.s
Gestos$¢ mieszaniny 1.57 g/cm’

Kolor mieszaniny A+B bezowy
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie zgodnie zASTM C 297 >12 MPa
Wytrzymatos$c¢ na Scinanie zgodnie zASTM D 1002* > 10 MPa

Zawartos¢ rozpuszczalnikow 0%

Odpornosc¢ termiczna od-30°Cdo +90°C

* Test przy uzyciu kawatkow stali / stali nierdzewnej potaczonych na zaktadke25mm, przy grubosci warstwy 0,17mm i szybkosci ciggniecia 10mm / min.

Przechowywanie
Marocol 18615 moze by¢ przechowywany 9 miesiecy w oryginalnych, nie otwartych opakowaniach w suchym pomieszczeniu, w temperaturach
pomiedzy +15°Ci +25°C.

Inne informacje
Karta Bezpieczenstwa produktu (Karta Charakterystyki) dostepna na zyczenie.
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Wszystkie liczby, zalecenia i $rodki ostroznosci zawarte w niniejszym dokumencie zostaty opracowane w oparciu o szczegétowe badania oraz nasze aktualne do$wiadczenie i nie sg wigzace. Mimo, ze dokument ten zostat sporzadzony z
najwyzsza starannoscig nie przyjmujemy odpowiedzialnosci za pomyiki, niescistosci i btedy drukarskie. Zastrzegamy sobie mozliwo$¢ poprawiania dokumentu, kiedy tylko uznamy to za konieczne.Poniewaz projekt, jakos¢ i warunki
podczas aplikacji substancji pozostaja poza nasza kontrolg , nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci na podstawie tego dokumentu za wykonywane prace. Niniejszym zalecamy przeprowadzenie wtasnych testéw na matej ilosci
substancji. Nasza sprzedaz i dostawy s przedmiotem naszych ogdlnych warunkéw sprzedazy i dostaw.
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